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RESUME

Le soudage a froid sur des surfaces dentées est obtenu par le pressage d’une piece en aluminium sur la
surface dentée d’une pi¢ce constitué d’un matériau plus dur, difficile a déformer. Les deux piéces composantes
sont attentivement nettoyées avant le pressage. La jonction est obtenue a un taux réduit de déformation de
I’aluminium. La modélisation numérique de la déformation de la composante en aluminium a permis de justifier
divers aspects observés par voie expérimentale.
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