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ABSTRACT

Le brasage capillaire par résistance est une solution qui peut remplacer avec
succés le soudage en points, dans le cas ou la résistance mécanique de la jointure résultante
n’est pas essentielle pour son comportement pendant le fonctionnement de 1’enssemble
auquel elle appartient. L’existence du matériel d’apport sous forme d’un disque ayant des
dimensions identiques ou semblables au bout de 1’électrode conduit inévitablement a la
modification de la résistance éléctrique totale du circuit résisteur et par cela, a la
modification du nécessaire de chaleur en vue d’obtenir une jointure de qualité.

Cet ouvrage se propose de trouver une relation de calcul pour le paramétre
« intensité » du courant, qui au cas ou I’on connait les dimensions et les caractéristiques
physiques des matériaux de base et d’apport ainsi que la possibilité de réglage du temps de
maintenance, pourra assurer un chauffage nécessaire et suffisant a la réalisation de la
jointure par brasage capillaire a résistance avec chauffage direct.
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